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1
Descripcion del equipo

El presente producto es un equipo para soldar manualmente metales mediante el calor producido por
un arco eléctrico.

Tecnologicamente el equipo PRO es una fuente de suministro eléctrico para soldadura

mediante transferencia de energia en alta frecuencia gestionada por légica de control inteligente.
Frente a la tecnologia tradicional, basada en transformadores operando a Ia frecuencia de la red
publica de 50Hz latecnologia Inverter PRO presenta mayor densidad de potencia por unidad

de peso, mayor economia y la posibilidad de un control automatico, instantaneo y preciso de todos los
parametros de soldadura.

Como resultado usted producird con mayor facilidad una mejor soldadura con equipos de menor
CoNsuUmo y menor peso que los equipos equivalentes tradicionales basados en transformador pesado.
Todos los equipos PRO de la serie MMA son aplos para soldadura mediante electrodo
recubierto y soldadura mediante antorcha de electrodo de lungsteno con proteccion de gasinerte.

DESCRIPCION ILUSTRADA DE FUNCIONES

P CE-TITANIUM160/CE-TITANIUM200

O
~®

Interruptor de encendido y apagado

Indicador luminoso de encendido

Indicador luminoso de alarma

Mando de ajuste de laintensidad de soldadura
Bomas de conexién de los cables de soldadura
Cable y clavija de alimentacion del equipo
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1.- Expllcacién de los marcados normativos
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Duranfe su operacién mamienga lgjos « fodes,
ospociziments alos nifios.

» Una descarga ELECTRICA pusde matarie

El tocar partes con carga elécirica viva puede causar una
dascarga fatal o quamnaduras severas, El circuito de elacirodo y
trabajo estd vivo eléciricamente siempre que ls salida de ia
méquina esté encendida. El circuito de entrada y los circuitos
intemos de la maquina también estén vivos eléctricamente
cuando la mégquina estd encendida. Cuande se suelda con equipo
sutomético o semiautomaltico, el alambre, carrets, el bastidor que
contisne los rodilios de alimentacién y todes las paries de metal
que tocan el alambre de soldadura estén vivos eléctricamente. Un
aquipo ir incommectaments o sin conaxién a tiema es un

Pos.1 Nombre y direccion v marca del labricante,
distribuider o importador.

Pos. 2 Identificacién del modelo

Pos.3  Trazabilidad del modelo

Pos. 4  Simbolo do la fuente do potoncia do scldadura
Pos.3  Refersncia a las normas que cumple el equipo
Pos. &  Simbolo para el procedimisnto de soldadura
Pos.7  Simbolo de uso en entomos riesge aumentade da

choqua sléctrico.
Pes. B Simbelo de ia corents de soldadura
Pos, 8  Tensién de vacio nominal
Pos, 10 Rango voliaje y corriente de salida nominal
Pos, 41  Faclor de marcha de la fuente de potencia
Pos. 118 Factor de marcha al 45%
Pos. 11b Factor de marcha al 60%
Pos. 1ic Factor da marcha al 100%
Pos. 12 Corrients de corte nominal (12)
Pos. 12a Valor ds la comiente para factor de marcha de 45%
Pos. 12b Valor de la comienta para factor de marcha del 60%
Pos. 12¢ Valor de la corriente para factor da marcha del 100%
Pes.13 Tensién en carga (U2)
Pos. 13a Valor de la tenslon con factor de marcha del 45%
Pos. 13b Valor da la tension con factor de marcha del 80%
Pos. 13c Valor de la tensién con factor de marcha dal 100%
Pos. 14 Simbolos para la alimentacién
Pos.15 Valor nominal de la tensién de alimentacidn
Pos, 18 Maxima corente de elimentacién nominal
Pos, 17 Méxima comiente de alimentacion efectiva
Pos. 18  Grado de preteccién IP

2.- Instrucciones de seguridad
LEA LAS INTRUGCIONES.

+Lea por complato y comprenda el Manual del usurario anlas de
usarodarservicio ala unidad.

= Use solamente partes genuinas del fabricante,

2.1.- Uso de simbolas

& {PELIGROI ~ Indica una sifuacién peligrosa que, sino
50 la evita, resultard en muerte o lesidn grava. Los
peligros posibles &8 muestran on los simboles
adjuntos o s& explican en al taxto.

m Indlca una situaclén paligrosa que, sl no sa la avita,
podria resultar an muerts o lesién grave. Los pallgros
poslblas se explican en af texto.

2.2.- Peligros en soldadura de arco

Solamente personas calificadas deben instalar,
opersr, H y reparar ésta miqui

peligro muy grave.
+ Notoque plazas que astén aléciricaments vivas,

+ Uga guantes de aislamiento secos y sin huecos y proteccién an
elcuerpo.

= Afslese del frabajo y de la tierra usando alfombres o cublertas o
suficientemente grandes para prevenir cuslquier conlacio fisico
con el trabajc o Herma.

= Na uss la salida ds coriente alterna en dreas himedss, & est?
restringido en su movimiento, ¢ esté an peligro de caerse.

« Use sallda CA SOLAMENTE sl lo requiste el proceso do
soldadura.

» Si se requiere la salida CA, use un conlrol remolo si hay uno
presente en la unidad.

= Se requieren precauciones adicionales de seguridad cuando
cualquiera de las siguientes condiciones eléclricas peligrosas
estén presentes en locales himedos o mientras trae puesta ropa
himeda, en estructuras de metal, tales como pisos, rejillas, o
andamios; cuando esié en posiciones aprstadas fel como
sentado, arodillado, aceslade o cuande hay un riesgo alto de
tener contacto Inevitable o accldental con la plsza de trabajo o
tierra.

+Dasconacte la potancia de entrada o pare el motor antes de
instalaro dar servicio a este equipo.

»Ingtale el equipo y conecte a la tierra de acuerda al manual del
operador v los cédigos nacionales eslatales y locales.

=Siempre verifigus el suministro de ftierra - chequee y
asagUrese que la entrada de la potencia al alambra de tierra esté
apropiadamanta conactada gl terminal de fierra en le caja de
desconexidn o que su enchufe estd conectado apropiadaments
al racepisculo da sallda que estd conectado a Herra. Cuando
esth haclenda las conexiones de entrada, conects el conductor
datiarra primero y dobie chequas 5us conexionas.

*Mantenga los cordones o alambres secos, sin acelte 0 grasa, y
protegidos de metal caliente y chispas.

= Frecuentemente inspeccione el cordén de snirada de potencia
por dafio o por cable desnudo. Reemplace el cordén
inmedialarments si estd dafado - un cable desnudo puede
matario.

+Apague todo squipo cuando no esté usandolo.

+No usa cablas que astén gastados, dafiados, de tamano muy
pequsfio, o mal conectadas .

+No envuelva los cables alrededor de sucuerpe.
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=Si s requiere pinza de tierra en ol babaje haga la conexidn de
tiarra con un cable separado.

*No toqua sl alectrodo sl ustad 8sla en contacto con ef trabajo o
circulto de terra u ofro electrodo de una maquina diferente,

+No ponga en conlacto dos parta slecirodos coneciados a dos
méquinas diferentes al mismo tiempo porque habré presente
entonces un voltaje doble de circuito abierto.

*Use equipo bien mantenido. Repare o reemplace partes
dafiadas Inmediatamente. Mantenga la unidad de acuerdo al
manual.

+Usa tirantes de seguridad para pravenir que se caiga si estd
trabajando mas amriba del nivel dal piso.

+Mantenga todos los panelas y cublertas en su sitie.

*Ponga la pinza del cable de trabajo con un buen contacto de
metal a metal al trabajo 0 mesa de lrabajo lo més cerca de la
suelda que sea prictico.

~Guarde o afsle Ia pinza de tierra cuando ne osté conectada ala
pieza de trabajc para que no haya contacto con ningdin metal o
elgin objeto que esté eterrizado .

+Ajsla la ebrazadera de fierra cuando no esté conaclada a la
pleza de trabajo para evitar que contacta con cualquler cbjeto
da metal.

» PARTES CALIENTES pueden causar quemaduras graves,
*No loque las partes calienles con la mano sin guante.

= Permita que haya un perfodo de enfriamiento antes de irabajar
en laméaquina.

+Para manejar parles calienies, use herramientas apropladas
ylo pdngasa guantes pesados, con aislamisnto para soldar y
ropa para prevenir quemaduras.

» HUMO y GASES puaden ser paligrosos,

El soldar produce humo y gases. Respirando estos humos y
gases pueden serpeligroscs asu salud.

* Mantenga su cabeza fuera del humo. No respire el humo.

= 5i esta adentro, ventile sl drea y/o use venlilacién local forzada
anta gl arco pera quitar el humo y gases de soldadura.

+5ila ventilacidn es mala, use un respirador de aire aprobado.

+Laa y sntlanda las Hojas de Datos sobrs Sagurdad de Matarlal
(MSDS's) y las instruccionss dal fabricanta con respacto a
metales, consumibles, recubrimientos, limpiadores y
desengrasadores.

= Trakaje en un espacio cerrado solamente si estd bien ventilado
o mientras esté usando un respirador de aire. Siempre tenga
una persona entrenada cerca. Los humos y gases de la
soldadura pueden desplazar el aire y bajar el nivel de ox/gena
causandeo dafio a la salud 0 muerte. Aseguress que el aire de
raspirar asté seguro,

+No susida en ubicaciones cerca de operaclonas de grasa,

limplaza o pintura al chorro, El calor y los rayos del arco pusdan
hacer reaccién con los vapores y formar gases altamente
ldxicos e Imitantes.

*No suside en matorigles de recubrimigntos como acero
galvanizado, plomo, o acers con recubrimisnts de cadmio ane
s8r qua sa ha quitado sl recubrimienie dsl drea de soldar, ol
#rea astd blen ventilada y mientras esté usando un resplrador
con fuente de aire. Los recubrimlantos de cualquler metal que
contiens estos elemantos pusden emanar humos tSxicos
cuando se sueldan.

» LOS RAYOS DEL ARCO pusden quamar sus ojos y plel.

Los rayos del arco de un proceso de suelda producen un calor
:nte_mlmy rayos ultravioletas fuertes que pusden quemarlos ajos y
a piel.

*Usa una careta da scldar aprobada que tsnga un matiz
aproplado delente-flitro para proteger su cara ¥y ojos mienfras
estd soldando o mirando véase los estdndares de seguridad
ANSIZ49,1, Z87.1, EN175, EN379

-‘Use almeojos de seguridad aprobados que tengan proteccion

=Use pantallas de proteccién o barreras para proteger a otros
del destzllo, reflejos y chispas, alerle a otros que no miren el
arca.

*Usa rapa protectiva hecha de un material durable, resistenta 2
la llama {cuero, algoddn grusso, o lana) y proteccion a los pies.

» EL SOLDAR pusdas causar fuego o sxplasién,

Soldando en un envase cerrado, como lanques, tambores o
tubes, puede causar explesién. Las chispas pueden volar de un
arco de soldar. Las chispas que vuelan, la pieza de trabsjo
caliente y el equipo caliente pueden causar fuegos y quemnaduras,
Un contacto accidental del electrodo a objetos de metal puede
causar chispas, explosién, sobrecalentamiento, o fuego.
Chequea y asegirese que ol drea esté segura antes de comenzar
cuplquier sueida.

*Qutte todo matarial Inflamable dentro de 11m de distancla dal
arco de soldar. S| eso no as poslble, clbralo aprefadamenta
can cublertas aprobadas,

*No suelde donde las chispas pueden impactar material
inflamable. Protéjase a usted mismo y otros de chispas que
vuelan y metal caliente.

»Este aleria de que chispas de soldar y materiales calientes del
acto de soldar pueden pasar a revés de pequenas rajaduras o
apariuras en dreas adyacontes.

+*Slempre mire que no haya fuego y mantsnga un extinior de
fusga carca.

*Esté alerta que cuando sa suslda en al fecho, piso, pared o
algtn tipo de separacién, el calor puede causar fuego en la
parte escondida que no se puede ver.

= No suelde en receptéculos cerrados como lanques o tambares
o tuberfa, a no ser gue hayan estado preparados
apropiadamente de acuerdo al AWS F4.1

*No suside donde la abmdsfera pudiera contener polva
inflamable, gas, o vapores da liguidos (como gasolina).

*Conects sl cable del trabajo al 4rea de trabajo lo mas cerca
posible al sitio donde va a soldar para prevenir qua la comrenta
de soldadura haga un largo viaje posiblements por partes
desconocidas causando una descarga elécirica, chispas y
peligro de incendio.

* Nouse una soldadora para descongelar tubos helados,
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«Quita ol electrodo del porta electrodas o corte o alambre de
soldar cerca del lubo da contacto cuando no esté usandolo.

«Usa ropa de proteccidn sin acelte como guantes dae cuero,
camizsa pesada, pantalones sin pegades y cermados, zapatos
altos o botas y una gorra.

-Aleje de su persona cualquier combusiible, como
encendedoras de butano o cerllios, antes de comenzar a
soldar.

-Después de complatar sl trabajo, inspeccione el érea para
asogurarss da que esté sin chispas, rescoldo, y llamas.

= Lisa s6lo los fusibles o disyuntorss corracios. No los ponga de
tamafio mas grande o 08 pasa par un lada.

«Siga los reglamentos en OSHA 1910.252 (a) (2) (Iv) y NFPA
518 para trabgjo calients y tenga una persona para cuidar
fuegos y un extintor cerca.

» EL METAL O ESCORIA QUE VUELA puede leslonar los
ojos.

« El soldar, picar, cepillar con alambre, o esmeriler puede causar
chispas y melal que vuels. Cuanda s enfrian las sueldas,
astés pueden soltar ascoria.

+Uss anlaojos de seguridad aprobados con resguardos
|aterales hasta dabajo de su carata

» LAACUMULACION DE GAS pusde enfermarie o matarle.
+Cierre el gas prolectivo cuandono louse.

+Siempre de ventilacién a espacios cemados ¢ use un
respirador aprobada que reemplaza el aire.

»Los CAMPOS MAGNETICOS pusden sfoctar sparstos
médicos implantados.

«Parsonas que usen marcadores de paso y otros aparatos
médicos Implantados dabsn mantenerse lejos.

*Les personas que usen aparalcs médicos implaniados
deberfan consultar su médico y al fabricante del aparato antes
de acercarse a soldadura por arco, soldadura de punto, el
ranurar, corte por plasma, u operaciones de calentar por
induccién.

» ELRUIDO puade dafiar su oido.
El ruldo de algunos procesos nequipo puade dafiar su oido

+Usa protaccidn aprobada para el ofdo sl el nivel da ruldo es muy
altoo supsriora75dBa.

» LOS CILINDROS pueden sstallar sl estén averiados.

Los cilindros que contienen gas protective tienen este gas a alta
presién. Si estan averiados los cilindros pueden estallar. Como
los cilindros son normalmente parte del proceso de soldadura,
siepre trélelos con cuidado.

<Prateja cilindros da gas comprimido del calor excesivo, golpes
macanicos, dafio fislco, ascorla, llamas, chispas y arcos.

+Instale y asegure los clindros en una posiclkdn vertical
aseguréndolos a un soporte estacionario o un sostén de
cilindros para prevenir que se caigan o se desplomen.

“Mantenga los cilindrog lejos de circuitos de soldadura o
eléctricos.

*Nunca envuelva la antorcha de suelda sobre un cifindro de gas.

+Nunca parmita que un electrodo de soldadura toque ningin
cllindro.

+*Nunca sueide en un cilindro de presién: una explosion
resultard.

«Use solamenie gas protectivo correcto al igual que
reguladores, mangueras y conexiones disefiades para la
aplicacién especifica; manténgalos, al igual que las parles, en
buena condicién.

= Siempre mantenga su cara lejos de la salida do una vilvula
cuando asté operando la valvula de cilindra.

=Mantenga la tapa protectiva en su lugar sobre la valvula
exceplo cuando &l cliindro estd en uso o conactado para ser
usado.

«Use el equipo comrecto, procedimientos correctos, y suficiente
ndmero de personas para levantary mover los cilindros,

= Leay siga las instrucciones de los cilindros de gas comprimide,
equipo asociado y la publicecién de la Ascciacidn de Gas
Comprimido (CGA) P-1 esi como las reglamentadionss
locales.

» Psligra de FUEGO O EXPLOSION.

+No ponga la unidad encima de, sobre o cerca de suparficies
combustibles.

*No instale la unidad cerca a objetos inflamables.

~No scbrecarga a los alambres de su edificic - asegure que su

sistemna de sbastecimiento de potencia es adecuado en
famafio capacidad y protegido para cumplir con las
necosidades do estaunidad.

» UNA UNIDAD QUE CAE puoda causar heridas.
*En equipos pesados use solamerte al ojo de levantar para

levantaria unidad, NO al fren de rodaje, cilindros de gas, ni
olros accesorios.

«Use equipo de capacidad ad daparal |aunidad.

=Si usa montacargas para mover la unidad, aseglirese que las
puntas del montacargas sean lo suficientements largas para
d més alld del lado apuesto de la unidad.

» SOBREUSO pueda causar SOBRE CALENTAMIENTO DEL
EQUIPO

«Permita un pericdo de enfriamients, siga el ciclo de trabajo
nominal.

+Reduzca la comiente o ciclo de trabajo antes de soldar de
nuevo.

=No bloguee ofiltre el flujo de aire a la unidad.
» CHISPAS QUE YUELAN pueden causar lesiones.
*Use un resguardo para la cara para protegerios ojos y la cara.
«De la forma al slectrodo de tungstena solaments en una
amoladora con los resguardos apropiados en una ubicacitn

segura usando la proleccién necesaria para la cara, manos y
cuerpo.
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-IL.as chispas pueden causar fuego, mantenga los inflamables
gjos.

» ETHILO de SOLDAR puede causarie heridas,

+No presione el gatillo de la anlorcha hasta que reciba eslas
instrucciones.

+MNo spunte la punta de la antorcha hacla ninguna parte del
cuerpo, ofras personas o cualquier objelo de melal cuando
esté pasando elalambre.

» PARTES QUE SE MUEVEN pueden lesionar.
*Aléjese de tada parte en movimiento, tal como los ventiladores.

*Mantenga todas las puertas, pansles. tapas y gquardas
cerrados yen sulugar.

+Consiga que solo personas cualificadas quiten puertas,
paneles, tapas, o resguardes para dar mantenimiento como
fuera necesario.

*Reinstale puerias, tapas, 0 resguardos cuande se acabe de
dar mantenimiento y antes de reconectar la potencia de
entrada.

» LA RADIACION de ALTA FRECUENCIA puede causar
interferencia,

*La radiacion de alta frecuencia (H.F., en inglés) puede interferir
con navegacidn de radio, servicios de seguridad,
computadoras y equipos de comunicacion.

+Asegure que solamente personas calificadas, familiarizadas
con equipos eleclronicas instala el equipo.

+El usuario se responsabiliza de tener un elactricista capacitado
que pronto corrija cualquier problema causade por la
instalacion.

*Asegure que la instalacién recibe chequeo y mantenimiento
regular.

*Mantenga las puerfas y paneles de una fuenle de alla
frecuencia cerradas completamenie, mantenga la distancia de
la chispa en los platinos en su fijacién correcla y haga tierra y
proteja contracorriente para minimizar la posibilidad de
interferencia.

» La SOLDADURA DE ARCO puede causar interferencia.

+La energia electromagnélica puede interferir con equipo
electrénice sensitiva como compuladoras, o equipos
impulsados por computadoras, como robols industriales.

*Aseglrese que lodo el equipo en el area de soldacura sea
electremagnéticamente compatible.

* Para reducir posible interferencia, manlenga los cables de
soldadura lo mas cortos posible, lo mas juntos posible o en el
suelo, sifuera posible.

+Ponga su operacidn de soldadura por lo menos a 100 metros
de distancia de cualguier equipo que sea sensible
electronicamente.

+Aseguraese que la maguina de soldar esté instalada y puesta a
tierra de acuerdo a este manual.

«$i todavia ocurre interferencia, el operador tiene que tomar
medidas extras como el de mover la macuina de soldar, usar
cables blindados, usar filtros de linea o blindar de una manera
uotrala area de trabajo.

5

2.3.- Reduccion de campos electromagnéticos

Para reducir los campos magnéticos (EMF) en el drea de trabajo,
dsese [os siguientes procedimientos: :

1.Mantenga los cables lo mas juntos posible, trenzandolos o
pegandolos con cinta pegajosa o use una cubierta de cable.

2.Pongalos cables a unlada y apartado del operader.

3.No envuelva o cuelgue cables sobre el cuerpo.,

4.Mantenga las fuenles de poder de soldadura y los cables lo mas
lejos que sea practico.

5.Conecie la pinza de tierra en la pieza que esléirabajando lo més
cercaposible de la suelda.

En entornos de riesgo aumentado de choque eléctrico e
L . \Y incendio como en cercanias de productes inflamables,
explosivos, alfura, libertad de movimiento restringido,
contacto fisico con partes conductoras, ambientes
calidos y himedos reductores de la resistencia eléctrica
de la piel humana y equipos cbserve la prevencién de
riesgos laborales y las disposiciones nacionales 8

Intemacionales que correspondan.

3.-instrucciones de puestaen servicio

3.1.-Colocacion

La méaquina debe ubicarse en una zona seca, ventilada y con al
menos 15cm de separacion frente a cualquier pared. El equipo
puede resbalar apoyado en superficies con inclinacién superior a
3° por lo gue obligatoriamente se colocara siempre sobre
superficie plana y seca. Para colocaciones en superficies de
mayor pendiente por favor asegurar la maquina con cadenas o
correas.

3.2.-Montaje
El equipo se montara respetando sus Iimiles ambientales ¥
colocandolo adecuadamente

3.3.-Conexiénalared.

El equipo se alimenta mediante el cable y conector suministrado
de serie a través de un interruptor diferencial y un interruptor
electromagnético de caraclerislica lenta e intensidad segun la
tabla de caracteristicas técnicas. Toda conexion debera poseer
conexion normativa a tierra y cumplir todos los reglamentos
eléctricos nacionales.

En el caso de conexidn a un generador eléctrico se deberd
observar las necesidades de potencia indicadas en las
caraclerislicas técnicas. Se tendra en cuenta que un equipo podra
funcionar con un generador con potencia inferior a la indicada con
fa limitacién de usarle @ una intensidad méxima inferior a la
nominal,

3.4.-Limitacion de condiciones ambientales.

El equipo debera instalarse respelando su clasificacion 1921, esto
significa que el equipo esta prolegido como maximo contra la
caida vertical de gotas de agua y el acceso a partes peligrosas
con un dedo contra los cuerpos sélidos extrafos de 12,5 mma y
mayores.

El equipo estd preparado para trabajar en el range de
temperaturas de -15°C a 70°C teniendo en cuenta la fimitacion de
la bajada del rendimiento (factor de marcha) a pariir de
temperaturas ambiente superiores a40°C.

4.-Instrucciones de funcionamiento

4.1.-Colocacién y pruebas,

Todas ias maquinas PRO de ja serie MMA deben
manipularse mediante el manga, correa habilitadc para el
transporte. Debe habilitarse un espacio libre alrededor del equipo
de al menos 15cm y asegurar la libre circulacion de aire para
correcta disipacidn de calor.
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Antes de cada trabajo se verificard el buen estado y correcto
apriete de todos los elementos exteriores del equipo: clavija de
alimentacion, cable, carpinteria de carcasa y bornas de conexién
einterruptores.

4.2.- Cambio de herramientas.

Todas las maquinas PRO de la serie MMA disponen de
conector rapido DINSE de media pulgada o de 3/8 de pulgada
para los cables de soldadura. Para quilar o poner el coneclor
basta con girar a izquierda o derecha un cuarto de vuelta el
conector.

Conecte siempre a tope el conector DINSE y aseglirese
que elempalme con el cable esta enbuen estadoy
que la superficie de confaclo esta Impia. Un mat
empalme © una conexion sucia dardn un mal
rendimiento y ocasionard que se recaliente, funda o
queme el panel frantal.

4.3.- Operaciones de ajuste,

Todas las maquinas PRO conlienen un sistema electronico
compigjo y vienen completamente calibradas de fabrica,
por tanto no se autoriza a manipular por el usuario por
razones de eficiencia y de seguridad. Ante cualguier duda de mal
funcionamiento pongase en contacto con su distribuidor o nuastro
sistema de atencién al cliente.

4.4.-Limites sobre el tamafio de pieza a trabajar.

La principal restriccion sobre el tamario de la pieza a soldar s su
grosor, que esta limitado por la potencia del equipo. A mayor
potencia usted podrd realizar soldaduras correctas {con
penetracion adecuada del cordon de soldadura) en piezas de
mayor espesor. La siguienle tabla le puede servirde orientacion:

Grosorde la Didmetro electrodo Rango de ajuste
pieza a soldar E6013 Amperaje
1a2mm 1.6mm 30-60
1,52 3mm H 2,0mm 50-70
2,5 a 5mm 2,5mm 80 - 100
5 a Bmm ; 3.2mm 85- 140
8 a12mm I 4,0mm 120 - 190
T Masdetzom | 50mm 180- 240

4,5.- Instrucciones generales da uso.

Anles de empezar aseglrese de leer, comprender y aplicar las
instrucciones de seguridad y resto de instrucciones incluidas en el
presente manual.

A conlinuacién encontrard una serie de indicaciones generales
que le permitiran iniciarse en el mundo de ia soldadura y empezar
a trabajar con eficiencia. En el presente manual se instruye sobre
los rudimentos de la soldadura medianle electrodo revestido, de
dificultad de ejecucion relativamenie moderada, de dificultad
relativamente mayor. Tenga en cuenla que la soldadura a nivel
profesional es una actvidad cualificada y especializada.
Refiérase a libros especializados y cursos de formacion
profesional reglada para mayor informacién.

» 1.-Soldadura con electrodo recubierto

En esta clase de soldadura por arco eléctrico el propio elfectrodo
produce el calor en forma de arco eléctrico, el ambiente de
proteccién y mejora del bafio de soldadura y el propio metal de
aporte al Ir fundiéndose el alma metalica del electrode segun se
realiza la soldadura.

Debera escoger el electrodo {tamafio y tipo) adecuado al tipo de
trabajo a realizar.
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Un electrodo que recomendamos por su caracleristica media,
validez para la mayoria de trabajos y ser facil de encontrar s el
electrodo E-6013, cenodido popularmente como “electrodo de
rutifo”. El material por excelencia para soldar con electrodo
recubierto es el acero al carbono. La siguiente tabla le puede
servir de orientacién inicial para eleccion de tipo de electrado y
ajuste de amperaje de operacién para un acero al carbono medio
ipo S275

Tras confirmar iodas las medidas de seguridad ¢ inspeccionar el
equipo, limplar, preparar y sujetar la pieza a soider se conecta los
cables segin la indicacidn de las lablas. Para el caso usual de
electrodo E-B013 se coneclard la salida de polaridad negativa
{marcada con -) al la pieza mediante |a pinza de masa. La salida
de polaridad positiva (marcadacon +) se conectard a la pinza
porta electrodos, que tendra conectado por su extremo desnudo
elelectrodo de trabajo.

El soldador se pondrd sus equipos de proteccidn individual
usando mascara o casco de soldadura adecuada al irabajo y
lapando adecuadamente cualquier porcidn de su piel para evitar
salpicaduras a radiacidn.

Se iniclara la soldadura mediante ef cebado del arco. Hay varios
procedimientos, siendo el més sencillo el de raspar la pieza.

Una vez iniciado el arco se mantendra ef electrodo a una distancia
aproximadamente igual al diametro del propic electrodo y se
iniciara el avance de la soldadura tirando hacia atrds como si
estuviese escribiendo una persona diestra occidental. El
electrodo se mantendré en una posicién en una posicién proxima
(65° a 80" a la verfical con respecto a la horizontal y equilibrada
con respecto al centro bafio de soldadura. En funcion del lipo de
pasada (inicial o de reliena) ¥ la necesidad de coberlura de la
unian avance en linea recta, movimiento de zig - zag o pequefios
circulos. Un buen ajuste de inlensidad, posicion y velocidad de
avance de la soldadura dara como resultado con un sonido
agradable. suave y similar al que hace un buen asado en la
barbacoa. Cuando se hace un comrecto trabaje el cordén
resultante sera homogéneo, con marcas superficiales en forma de
medialuna uniformes. El perfil transversal no sera protuberante ni
hundido y la esceria que se forme se relirara faciimente.

Una vez realizado el cordén eliminar la escoria mediante el
martilloy cepillo antes de realizar un posible siguiente cordon.

Ne usar ni afilar electrodes de tungsteno dopados con
Torio debido al riesgo derivado_de la: actividad
radioactiva moderada del material. Podra recenocer la
presencia y concentracidn de didxido de forio por la
banda _indicativa en el electrodo seqint EN 1SO
68848:2004 (colores: amarillo, rojo, plrpura y naranja).
Evite estos electrados y use productos sustitutivos sin
cenlenido como por ejemplo los electrodos con

derivados de Lanlanoy Cerio (bandas: negro, gris, azul,
oro) los ctiales no presentanactividad radioactiva

Prepare el electrodo afilando 1a punta en la piedra de esmeril de
manera que guede un cono de altura aproximadamente 2 veces el
diametro del electrodo. Paramejor arco y capacidad de manejo de
corriente el alaque correclo de la punta a la piedra debera ser
{ongitudinal y la punta debera ser muy ligeramente plana.

Para posicicnar correctamente el eleclrodo en la anlorcha este
deberd sobresalirdela tobera unos Smm.

5.-Instrucciones de mantenimiento y servicio

5.1.-Limpieza, mantenimiento, lubricacién, afilados.

Para limpiar siempre desconecte el equipo y espere al menos 10
minutos para seguridad de descarga de los condensadores de
polencia. Limpie la carcasa con un pano ligeramenle
humedecido.
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Segun de la polucién del ambiente de trabajo o al menos cada
1000 horas limpie el interior con aire comprimido seco, retirando
la carcasa superior y eliminande polvo, polucion metalica y
pelusas atendiendo especialmente a disipadores y ventilador.

El equipo no necesita mantenimiento especifico por parte del
usuario siendo un uso cuidadoso dentro de los limites
ambientales de uso Ia mejor garantia de largos afios de servicio
seguro. Se recomienda enviar el equipo a los servicios técnicos
cada 3000 horas de trabaje o cada 3 afos para verificacién y
recalibrado.

5.2.- Servicios de reparacidn con direcciones.

CEVIK.S.A.
CiMéjico,5.Pol.El Descubrimianto. 28806,
Alcala de Henares(Madrid) ESPANA.
Tels: 902 198 021-91 879 72 00

dLista de piezas reemplazables por el usuario. Dada la
compiejidad y potencial peligro es necesaria la intervencion
cualificada salvo para reparaciones menores como inspeccion de
conexiones y reemplazo del enchufe estandar de alimentacion y
revision de los cables de soldadura, por fanto no se consideran
piezas reemplazables por el usuario.

6.-Marcado Normativo

6.1.- Caracteristicas Técnicas

N
= = Entrada de tensién
=)
& = Entrada de corriente (iteff)

(e .
d?) = Salida de corriente

* = Ciclo de trabajo

Dimensiones

= Potencia del generador

Caracteristicas técnicas / Tabla de datos técnicos EN
60974. Los ensayos de calentamiento se han realizado a
temperatura ambiente y en el ciclo de marcha a40°C se ha
determinado segiin simulacién EN 60974-1:2005

cE-‘n‘ E-TITANIUM
i 180 200
Vo ph 230 1ph 230
A 19 P
A 160 200
% 80 50
Cem 28x135x19.5 | 3616x25
KVA 45 -3
kg a4 3

7.- Conexién para soldadura convencional (electrodo positivo, polaridad inversa)

1 Dome para salida de
soldadura negativa (~)

Conecte el cabla de trabajo &l borne

negativo de salida de scldadura.

2 Bome de salida de scldadura
positiva (+)

Conecle & porta slectrodas al bor-

ne terminal positivo de saiida de

soldadura.




